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L' invention est relative a des perf ectionnements 
apportes aux dispositifs distributeurs de fluide, notamment 
pour tel^commande, du genre de ceux qui comprennent au moins 
un reducteur de pression monte dans un corps et un organe 
de commande, tel qu'un levier, propre a modifier le tarage 
du reducteur, lequel reducteur comporte un plongeur propre 
a etre deplace dans une cavite du corps, cette cavite 
comprenant, d'un cote, un logement ou sont places des moyens 
de tarage du reducteur, ce logement etant relie a une zone 
de fluide a basse pressibn, et de l'autre cote, un alesage 
dans lequel une par tie active du plongeur peut etre deplacee, 
cette partie active commandant la pression de sortie du fluide, 
ledit alesage comportant des surfaces usinees avec precision 
pour cooperer avec la partie active du plongeur, cet alesage 
£tant relie a une zone de fluide sous pression. 

L»invention concerne plus particulierement , mais 
non exclusivement , les dispositifs distributeurs hydrauliques 
utilise notamment pour les engins de travaux publics. 

^'invention a pour but, surtout, de rendre ces 
dispositifs distributeurs tels qu f ils repondent mieux que 
jusqu'a present aux diverses exigences de la pratique, et 
notamment tels qu'ils puissent etre realises dans de meilleures 
conditions, assurant, d*une part, une meilleure precision de 
fabrication, et, d ■ autre part, des meillcurss conditions de 
f onctionnement • 

Selon 1» invention, un dispositif distributeur de 
fluide du genre defini precedemment , est caracterise par le 
fait que le corps du distributeur est realise en deux parties 
independantes I'une de 1 1 autre, et reunies par des moyens 
d ■ assemblage', ces deux parties etant separees par une surface 
orientee transversalement par rapport a 1 ? alesage, cette 
surface de separation traversant le logement relie a la zone 
de basse pression, ladite surface etant en outre situee au 
voisinage d'une extremite de 1» alesage relie a la zone sous 
pression, de telle sorte qu*avant assemblage des deux parties, 
l'acces a l f alesage soit facile, notamment pour les operations 
d'usinage de surfaces cb cet alesage* 

Avantageusement , la surface de separation est 
plane, et perpendiculaire a l'axe de l'alesage de telle 
sorte que les faces des deux parties du corps venant en 



contact suivant la surface de separation sont egalement planes 
et perpendiculaires a 1 1 axe de l'alesage. 

De preference, la partie du corps de distributeur 
contenant le logement relie a la zone de basse pression est 
5 realisee en une matiere dont les caract^ristiques mecaniques 
sont inferieures a celles de la matiere utilisee pour la 
partie du corps comportant 1'alesage relie a la zone de fluide 
sous pression. 

La partie du corps contenant le logement peut etre 
lO realisee en alliage leger permettant un moulage en coquille 
avec une grande precision ; cette partie pourrait meme etre 
realisee en matiere plastique. 

La partie du corps comportant l f alesage relie a la 
zone de fluide sous pression est realisee en fonte. 
15 Avantageusement , le corps de distributeur comporte 

plusieurs cavites reparties autour de I'axe du corps de dis- 
tributeur ; une arrivee de fluide sous pression est prevue 
dans la partie du corps comportant le ou les alesages, du 
cote de la face de cette partie opposee a celle formant surface 
20 de separation, des chambres radiales etant prevues dans cette 
partie pour relier l f arrivee de pression aux alesages,* au moins 
un trou taraude, . appar tenant aux moyens d 'assemblage des 
deux parties, debouche d f une part dans les chambres de fluide 
sous pression et d» autre part sur la face de cette partie du 
25 corps formant surface de separation dans le distributeur 
assemble ; ce trou taraude ameliore l'acces aux chambres 
prevues a l'interieur de ladite partie du corps ; le moulage . 
de la fonte s'effectuant generalement avec des noyaux en 
sable, les possibilites de desablage complet sont araeliorees* 
30 En plus du trou taraude, les moyens d v assemblage 

comprennent, du cote de la partie du corps comprenant le ou 
les logements relies a la zone de basse pression une vis 
dont la tete est retenue dans cette autre partie du corps, 
vis dont la tige filetee est propre a cooperer avec le sus— 
35 dit trou taraude. 

Des joints d'etancheite sont prevus entre les deux 
parties du corps. 

Avantageusement, le susdit trou taraude a son axe 
confondu avec celui du corps. La partie du corps comportant les 
40 logements est munie d'un puits axial dans le fond duquel est 
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placee la vis destinee §i cooperer avec le trou taraude, la 
tete de cette vis etant retenue dans le puits, la partie de 
ce puits, situee au-dela de la tete de la vis, etant avanta- 
geusement taraudee de maniere a permettre la fixation d'un 

5 support pour l'organe de commande du dispositif distributeur . 

Avantageusement, le diametre de la partie active 
du plongeur, et des surfaces conjuguees de l'alesage du 
corps de distributeur peut etre reduit & 6 mm., de telle 
sorte que la commande de ce distributeur est particulierement 

10 douce, 

Tous les orifices d'arrivee et de depart de 
fluide du distributeur sont avantageusement regroupes sur la 
face de la partie du corps, comportant les alesages, opposee 
& la face formant surface de separation ; 1* orifice de raccor- 

15 dement avec la zone de basse pression, egalement prevu sur 

cette face, est relie par un canal ; traversanh la partie com- 
portant les alesages, a la face formant surface de separation ; 
un evidement anntrlaire est prevu dans la partie du corps compor- 
tant les logements, pour relier lesdits logements entre eux, 

20 cet evidement annulaire debouchant sur la face formant surface 
de separation de maniere a se trouver en liaison avec le susdit 
conduit, lorsque les deux parties sont assemblies* 

L'invention consiste mises a part les dispositions 
exposies ci-dessus, en certaines autres dispositions dont 

25 il sera plus explici tement question ci-apres a propos d r un 
mode de realisation particulier decrit avec reference au 
dessin ci-annexe, mais qui n f est nullement limitatif. 

La figure unique de ce dessin, montre partie en 
coupe, partie en exterieur un dispositif distributeur de 

30 fluide conforme a l'invention. 

En se reportant au dessin, on peut voir un dispo- 
sitif distributeur hydraulique 1 comprenant un reducteur de 
pression 2 monte dans un corps 3. Generalement , plusieurs 
reducteurs de pression 2 sont disposes regulierement autour 

35 de l'axe 2 du corps de distributeur. 

Un organe de commande 4 est prevu pour modifier le 
tarage du reducteur 2. Cet organe de commande 4 comprend un 
levier 5 mont£ sur une articulation spherique 6 portee par le 
corps 3. L'extremite filetee du levier 5 est reliee par un 

40 manchon taraude 7 a une queue filetee 8 solidaire de I'arti- 
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culation. Une came 9 en forme de cloche fixee rigidement sur 
la queue filetee 8 et commanded par le levier 5, peut agir 
sur un poussoir lO commandant le tarage du reducteur 2. Uri 
soufflet 11 en matiere souple, notamment en matiere elasto- 
mere relie l'extremite du levier 5 a la partie superieure du 
corps 3, de maniere a recouvrir la came 9 et le poussoir lO. 

Le reducteur 2 comporte un plongeur 12 propre a 
etre deplace dans une cavite C du corps 3. Cette cavite C 
comprend, d'un cote, un logement 13 ou sont places des moyens 
de tarage 14 du reducteur. Le poussoir lO peut coulisser d'une 
maniere etanche dans un bouchon 15 visse a l'extremite supe- 
rieure du logeraent 13. Les deplacements du poussoir lO modi- 
fient le tarage du reducteur 2. 

Le logement 13 est relit par des canalisations 16, 
15 17, prevues dans le corps 3, a une zone de fluide a basse 
pression, par exemple a un reservoir d'huile. 

La. cavite C comporte, de 1- autre c&te, par rapport 
au logeraent 13, un alesage 18 dans lequel une partie active 
19 du plongeur 12 peut etre deplane. Cette partie active 19 
20 intervient pour commander la pression du fluide a 1 'orifice 

de sortie 20 situe dans le prolongement axial de 1« alesage 18. 

La partie active 19 a une forme exterieure cylin- 
drique de revolution dont le diametre est egal a celui des 
surfaces interieures cylindriques 18a., 18b de 1 'alesage 18, 
25 au jeu de coulissement pres. 

Cette partie 19 comporte un trou axial borgne 21 
s'ouvrant dans i« alesage 18 du cote de 1- orifice 20. Au voi- 
sinage du fond du trou borgne 21, c'est-a-dire a la partie 
superieure dans la representation du dessin, des orifices 
30 transversaux 22 sont prevus pour faire communiquer le trou 21 
avec la surface exterieure de la partie 19. 

Ces trous cooperent avec un epaulement 23 dont la 
surface interieure est constitute par la surface 18a.. La partie 
de la cavite C si tuee, par rapport a cet epaulement 23, du 
35 cote oppose a 1 'orifice 20, communique librement avec le loge- 
ment 13 et la zone de fluide a basse pression. 

La partie de 1 'alesage 18 situee, par rapport a 
cet epaulement 23, du cdt<* de 1' orifice 20 forme une gorge 18c, 
dont le diametre interieur est superieur a celui de ll surface' 
18a.. La gorge 18c d6bouche directement dans une chambre 24, 
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s'etendant radialement, relieea une arrivee centrale 25 de 
fluide sous pression. 

La face transversale d* extremite de la gorge 
18c forme la limite entre cette gorge et l'epaulement 23, 
5 et est bqrdee par 1 'arete inferieure de la surface IScU 

Cette arrivee centrale 25 est co-axiale au corps 
de distributeur 3 et debouche par un orifice 26 sur la face £ 
du corps 3 comportant deja 1 'orifice 20 ; selon le mode de 
representation du dessin cette face est situee a la partie 
10 inferieure du corps 3. 

Les trous 22 du plongeur 12 peuvent mettre en com- 
munication l'alesage 18 avec la zone de fluide a basse pression 
lorsque le plongeur 12 occupe la position representee sur le 
dessin ; pour cette position, le bord inferieur des trous 22 
15 est situe au-dessus de 1" arete inferieure de la surface 18a, 
et la partie superieure du trou 22 debouche vers le logement 
13. Lorsque le plongeur 12 est enfonce, les trous 22 peuvent 
etre completement obtures par la surface 18a.. 

Si ie plongeur 12 est encore enfonce, les trous 22 
20 communiquent alors avec la chambre 24 d' arrivee de fluide 

sous pression ; ce fluide sous pression est dirige vers le 
trou borgne 21 et vers I'orifice de sortie 20. 

On sait que les oscillations du plongeur 12, soumis 

X T f -V^J- < j-irt ^«M* fV»«*k« V AM *m ~. J . »~ — v ^ ~ 1- 1 f-fl x-v v-> *- *s v~rrt <£. <-» »-v — v V * t »-» 

25 ressort en helice, pmnettent de determiner, a I'orifice de sortie, 
une pression intermediaire entre la pression de fluide arrivant 
par I'orifice et la basse pression ; cette pression interme- 
diaire depend de la vaieur du tarage du reducteur. 

Le corps du distributeur 3 est realise en deux 

30 parties 3a^ 3l>, independantes l'une de 1' autre et reunies 

par des moyens d' assemblage A ; ces deux parties 3^, 3fc>, sont 
separees suivant une surface de separation orientee transver— 
salement par rapport a l'alesage 18 ; cette surface £ traverse 
le logement 13 relie a la zone de basse pression et est situee 

35 au voisinage d'une extremite de l'alesage 18 relie a la zone 
sous pression. 

Comme visible sur le dessin, la distance jd entre la 
surface et 1 'extremite de la partie de l'alesage 18 soumise 
& la pression est reduite. Cette surface est, de preference, 

40 plane et perpendiculaire a l'axe du corps 3 ainsi qu'a l'axe 
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de I'alesage 18 parallele a l'axe du corps, la surface 27 
de la partie 3ja et la surface 28 de la partie 3b venant en 
contact suivant la surface de separation sont egalement 
planes. 

5 La face 28 de la partie 31s est situee du cote 

oppose a. la surface comportant les orifices 20, 26. . 

La face de la gorge 18c, doit etre situee a une 
distance x. rigoureuse par rapport a la face 28 de !• element 
31d, de telle maniere que le recouvrement entre les orifices 

lO 22 et l'epaulement 23 soit dans les tolerances fixees, par 
exemple de l'ordre de + ou — O f l mm. 

Les raoyens d f assemblage A, des deux parties 3ja, 3t>, 
comprennent au raoins un trou taraude 29 prevu dans la partie 
3b et debouchant, d f une part, dans le volume de raccordement 

15 entre I'arrivee de fluide sous pression 25 et la chambre 

radiale 24 et, d f autre part, sur la surface 28 de la partie 
3b. Ce trou 29 est, de preference, coaxial a l*arrivee 25. 

Un puits central 30 est prevu dans la partie 3a., 
de maniere a traverser completement cette partie et a etre co- 

20 axial au trou taraude 29 lorsque les deux parties sont dispd- 
sees l'une contre 1 'autre. La zone inferieure 31 de ce puits 
30 est propre a recevolr et a retenir la tete 32 d'une vis 
dont la partie filetee 33 fait saillie sur la face 27 de 
maniere a pouvoir cooperer avec le trou taraude 29 et a 

25 assurer la fixation de la partie 3a sur la partie 3b* 

La zone 34 du puits 30 situee de l f autre cdte de 
la vis 32 a un diametre superieur a celui de la partie 31 
et est taraudee de maniere a permettre la fixation par vis— 
sage, d'un support du levier 5. 

30 . Dans le mode de realisation du dessin, ce support 

comprend la rotule 6 prolongee par une queue filetee 6a. vissee 
dans la zone taraudee 34. 

Un joint d'etancheite 35 est dispose au voisinage 
de la periph^rie des parties 3ja, 3Id pour empecher toute fuite 

35 de liquide vers l'exterieur. 

Ce joint 35 est dispose dans une gorge 35a,, prevue 
par exemple dans la partie 3a.. 

De meme un joint 36, dispose dans une gorge 36a. 
prevue, par exemple, dans la partie 3a., entoure la partie 

aq filetee 33 de la vis d' assemblage de maniere a empecher des 
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fuites enfcre I'arrivee de liquide sous pression et la zone 
it basse pression, Un joint 37 assure egalement l'etancheite 
entre la vis d ■ assemblage et la paroi du puits 30. 

La canalisation 16, destinee a relier chaque loge- 
ment 13 a la zone de basse pression, est avantageusement 
formee par un evidement annulaire prevu dans la partie 3a. et 
debouchant sur la face 27 formant surface de separation ; le 
conduit ou canalisation 17, traverse la partie 3b de maniere 
& etre en liaison avec cet evidement 16 lorsque les deux 
parties 3a,, 3Jb sont assemblies. L 1 evidement 16 est compris, 
radialement, entre les joints d'etancheite 35 et 35, 

Le conduit 17 debouche par un orifice 38 de raccor- 
dement a la basse pression, sur la face f de la partie 3b, 
situee du cote oppose a la surface de separation JS. II apparait 
ainsi que tous les orifices de raccordement sont regroupes 
sur une meme face £ de la partie 3h. 

La partie 3a, comporte, du cote eloigne de la sur- 
face de separation .S, une collerette peripherique 39, faisant 
saiilie radialement sur la surface exterieure de la partie 3a, 
et comportant des trous 40 pour permettre la fixation du corps 
3. 

Le fonctionnement d»un tel dispositif distributeur 
www ww***.^ <- J.* m v» j. x c= u - xnsiacer a ce sujet. 

La fabrication d'un tel distributeur conforms h 
1* invention se trouve facilitee, et les performances de ce 
distributeur peuvent etre ameliorees comme explique ci- 
apres. 

Tout d f abord, l'usinage des surfaces 18a, 18b, et 
de la gorge 18c. de l f alesage 18 est delicat. 

Cet usinage est realise en introduisant un outil 
par la face supirieure du corps du manipulateiir, c'est-a-dire 
par la face situee du cote oppose a celle comportant les ori- 
fices d'arrivee et de depart de fluide 20, 26, 38. L'outil 
utilise pour 1 'usinage de ces surfaces 18a,, 18b, travaille 
en porte-a-f aux, ce qui engendre des vibrations lors de l«u- 
sinage et entraine une diminution de la precision d'usinage. 

Du fait que, selon 1» invention, le corps 3 est 
realise en deux parties 3a., 3b, avant 1 'assemblage de ces 
parties, I'acces a l'alcsage 18, par la face 28 de la partie 
3b est facilite. En effet, la distance entre la face 28 et 



les surfaces ISa,, 18>b, a usiner est considerableraont 
reduite par rapport a la distance 

L'usinage de la gorge 18c. est realise en excentrant 
I'outil qui passe dans l'alesage 18* Cela est possible, selon 
5 l»invention, grace au porte-a-faux trcs reduit. 

Dans un corps 3 en une seule partie, I'outil d'u- 
sinage devrait etre introduit par la face superieure du 
corps 3, d'ou un porte-a-faux considerable. 

Selon 1« invention, grace a la reduction du porte- 
lO a-faux de l'outll, il sera possible de travailler avec des 
outils de dimensions plus reduites en raison des vibrations 
moins grandes engendrees par I'usinage. 

Dans ces conditions, selon 1* invention, il est pos- 
sible de reduire le diametre de l^lesage 18. Ce diametre 
15 peut, par exemple, etre reduit a une valeur de 6 mm. ; paral- 
lelement, le diametre exterieur de la partie active 19 du 
reducteur est reduit, de telle sorte que les efforts dus a 
la pression de fluide sur le plongeur 12 seront reduits. 

XI en resultera une commande plus douce, pour l 1 ©- 
20 perateur, en raison des efforts moins importants mis en jeu ; 

en outre, les moyens de tarage 14, essentiellement constitues 
par des ressorts en helice, seront soumis a des conditions 
moins severes et ieur duree de vie sera augmentee. 

La partie 3ja du corps de manipulateur n'est pas 
25 soumise au fluide sous pression, de telle sorte que cette 
partie peut etre realisee en une matiere dont les caracte- 
ristiques mecaniques sont inferieures a celles de la matiere 
utilisee pour la partie 3i> qui , elle, est soumise au fluide 
sous pression. 

30 Avantageusement, la partie 3a, peut etre realisee 

en alliage leger permettant un moulage en coquille, avec 
une grande precision d 9 execution, de telle sorte que, cette 
partie 3a^ peut etre obtenue pratiquement directement de 
moulage, sans qu'il soit necessaire d'effectuer des usinages 

35 supplementaires, notamment au niveau de la collerette 39 et 
des trous de fixation 40. 

On pourrait meme envisager, pour certaines appli- 
cations, de realiser la partie 3a. en matiere plastique. 

L'autre partie 3t> du corps 3 est realisee genera- 

40 lement en fonte. 
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On sait que le moulage de la fonte s'effectue 
souvent avec des noyaux en sable ; or, les circuits hydrau— 
liques dans lesquels sont utilises des distribu teurs tels que 
1, sont tres sensibles a des particules etrangeres, notamment 

5 a des grains de sable, qui peuvent provoquer la deterioration 
de tels circuits hydrauliques . 

II faut done, apres moulage avec des noyaux en 
sable, assurer un desatblage complet des pieces pouvant etre 
utilisees dans un circuit hydraulique. 

10 Ce probleme est particulierement delicat et la 

solution proposee par 1' invention est interessante puisque 
les cavites prevues dans la partie 31d, qui sera realisee en 
fonte, cavites telles que 24, 25 et 17, ont des formes permet- 
tant un desablage complet. 

15 En effet, ces cavites sont facilement accessibles 

par les deux faces transversales de la partie 3Jb. En parti- 
culier, le trou taraude 29, appar tenant aux moyens d 1 assem- 
blage, per met de realiser un desablage efficace du volume 
interieur de raccordement entre I'arrlvee 25 et la ou les 

20 chambres radiales 24. 

II convient de noter, en outre, que, du fait que 
i_ = partie 3a est ir.oulee en coqu.il lej il n'y 5 » 1 1 f 1 1 n r* 1 «^cm 
de presence de grains de sable au niveau de cette partie 3a,. 
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1. Dispositif distributeur de fluide notamment pour t£le- 
commande comprenant au moins un reducteur de pression monte 
dans un corps et un organe de commande, tel qu'un levier, 

5 propre a modifier le tarage du reducteur, lequel reducteur 
comporte un plongeur propre a etre deplace dans une cavite 
du corps, cette cavite comprenant, d'un cote,un logement ou 
sont places des moyens de tarage du reducteur, ce logement 
etant relie a une zone de fluide a basse pression et, de 

10 1' autre cote, un alesage dans lequel une partie active du 

plongeur peut etre deplacee, cette partie active commandant 
la pression du fluide a un orifice de sortie situe dans le 
prolongement axial de l'alesage, ladite partie active compor- 
tant un trou axial borgne s'ouvrant dans l f alesage du cote 

15 du susdit orifice, et au moins un orifice transversal prevu, 
au voisinage/d^ d trou borgne, pour faire communiquer ce trou 
avec la surface exterieure de la partie active, ce ou ces 
orifices transversaux etant propres a cooperer avec un epau- 
lement de 1' alesage, lequel comporte, notamment, au niveau 

20 de 1' epaulement, des surfaces usinees avec precision pour 
cooperer avec le plongeur, la partie de la cavite du corps 
de distributeur situee, par rapport a cet epaulement, du 
cote oppose h l'orifice de sortie communiquant avec la zone 
de fluide a basse pression, tandis que la partie de l*ale- 

25 sage situee, par rapport a cet epaulement, du cote de I'ori- 
fice de sortie comporte une gorge reliee a une arriv£e 
centrale de fluide sous pression, 

caracterise par le fait que le corps du distributeur est 
realise en deux parties, independantes l f une de l 1 autre, et 

30 reunies par des moyens d» assemblage, ces deux parties etant 

separees par une surface orientee transversalement par rapport 
a 1 ■alesage, cette surface de separatio^traversant le loge- 
ment relie a la zone de basse pression et/situee^par rappcrt aa svsdit 
epaulement, du cote oppose i !• orifice de sortie, ladite 

35 surface etant, en outre, situee au voisinage d'une extremite 
dudit alesage de telle sorte qu f avant assemblage des deux 
parties, l'acces a l f alesage soit facile, notamment pour 
les operations d'usinage de surfaces de cet alesage. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracteris£ 

40 par le fait que la surface de separation est plane et perpen- 

BM/CP - 248.77 Z. - 
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diculaire a l'axe de I'alesage de telle sorte que les faces 
des deux parties du corps venant en contact suivant la sur- 
face de separation sont egalement planes et perpendiculaires 
a l'axe de I'alesage. 

3. Dispositif selon l f une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise par le fait que la partie du corps 

de distributeur contenant le logement relie a la zone de basse 
pression est realisee en une matiere dont les caracteristiques 
mecaniques sont inferieures a celles de la matiere utilisee 
pour la partie du corps comportant I'alesage relie a la zone 
de fluide sous pression. 

4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise 
par le fait que la partie du corps contenant le logement 
est realisee en alliage leger permettant un moulage en co- . 
quille ayec graride precision, la partie comportant l'alesa- 
ge relie a la zone de fluide sous pression etant realisee 
en fonte. 

5. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 
precedentes dans lequel le corps de distributeur comporte 
plusieurs cavitis reparties autour de i : axe du corps de dis- 
tributeur, caracterise par le fait qu'il comprend une arrivee 
de fluide sous pression prevue dans la partie du corps 
comportant le ou les alesages, du cote de la face de cette 
partie opposee a celle formant surface de separation, des 
chamore^ raaiaies etant H ievuca h^"^ *■ * — — 
pression aux alesages, et au moins un trou taraude, appar te- 
nant aux moyens d f assemblage des deux parties, lequel trou 
debouche d»une part dans les chambres de fluide sous pression 
et d' autre part, sur la face de la partie du corps formant 
surface de separation dans le distributeur assemble. 

6. Dispositif selon la revendication 5, caracterise 
par le fait que le trou taraude a son axe confondu avec 
celui du corps de distributeur. 

7. Dispositif selon l f une quelconque des revendications 
5 et 6, caracterise par le fait que les moyens d' assemblage 
comprennent, du cote de la partie du corps comprenant le ou 
les logements relies a la zone de basse pression, une vis 
dont la tete est retenue dans cette autre partie du corps, 
vis dont la tige filetee est propre a cooperer avec le 
susdit trou taraud£« 
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8. Dispositif scion l f ensemble des revondica tions 6 
et 7, caracterisc par le fait que la par tie du corps compor- 
tant les logements est munie d'un puits axial dans le fond 
duquel est placee la vis destinee a cooperer avcc le trou 

5 taraude, la tete de cette vis etant retenue dans le puits, 
la partie de ce puits , situee au-dela de la tete de la 
vis, etant avantageusement taraudee de maniere a permettre 
la fixation d»un support pour l'organe de commande du 
dispositif distributeur. 

lO 9. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterise par le fait que le diametre de la 
partie active du plongeur et des surfaces conjuguees de 
I'alesage du corps de distributeur est ogal h c mm. 

10, Dispositif selon rune quelconque des revendications 

15 precedentes, caracterise par le fait que tous les orifices 
d'arrivee et de depart de fluide sont regroupes sur la face 
de la partie du corps, comportant les alesages, opposee 
a la face formant surface de separation ; 1 'orifice de 
raccordement avec la zone de basse pression, egalement prevu 

20 sur cette face, est relie par un coRduLt traversant la partie 
comportant les alesages a la face fornant surface de separa- 
tion ; un evidement annulaire est prevu dans la partie du 
corps comportant les logements, pour relier lesdits logements 
entre eux, cet evidement annulaire debouchant sur la face 

25 formant surface de separation de rrsaniere a se trouver en 
liaison avec le susdit conduit, lorsque les deux parties 
sont assemblies - 
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